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UNSERE

VISION

Unsere Vision bei PRINZING PFEIFFER ist es, weltweit flihrend in der Maschineninnovation
zu sein und den Malstab fiir Spitzenleistungen bei der Herstellung von Betonprodukten
zu setzen. Wir streben danach, die Zukunft der Branche durch nachhaltige Praktiken, Spit-
zentechnologie und ein unermiidliches Engagement fiir Qualitdt zu gestalten. Durch die
Forderung einer Kultur der kontinuierlichen Verbesserung und Zusammenarbeit, wollen
wir es unseren Kunden und Partnern erméglichen, ihr hochstes Potenzial auszuschopfen
und Innovation und Erfolg fiir kommende Generationen zu sichern.

Produkt

Unser Engagement fiir Qualitat, Innovation und Schnelligkeit zeigt sich in jedem
unserer Produkte. Wir bieten mageschneiderte Losungen, die perfekt auf Ih-
re Bediirfnisse abgestimmt sind. Unser Ziel ist es, lhnen ein zukunftssicheres,
benutzerfreundliches und effizientes Produkt zu liefern, das hochsten Quali-
tatsstandards entspricht und durch innovative Ansétze liberzeugt.

Projekt

Eine professionelle Projektabwicklung ist der Schliissel zu lhrem

Erfolg. Mit unserem Fokus auf Kommunikation, Termineinhaltung und
Geschwindigkeit stellen wir sicher, dass Ihre Projekte reibungslos und effizient
ablaufen.
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UNSERE

MISSION

Wir von PRINZING PFEIFFER haben es uns zur Aufgabe gemacht, Pionierarbeit fiir Inno-
vationen in der Maschinenindustrie zu leisten und gleichzeitig unsere reiche Tradition
seit 1862 zu wahren. Unsere Mission ist es, durch Spitzentechnologie, aulergewohnliche
Qualitat und unermiidliches Engagement fiir unsere Kunden weltweit immer wieder
neue Standards in der Herstellung von Betonprodukten zu setzen. Wir streben danach,
mit Integritdt zu fihren, nachhaltige Praktiken zu férdern und den Fortschritt durch
unser Fachwissen und unsere Leidenschaft fiir Spitzenleistungen voranzutreiben.

Service
Unser umfassendes Serviceangebot und die innovativen digitalen Produkte tra-
gen dazu bei, dass lhre Maschinen und Anlagen stets optimal funktionieren.
Egal ob Retrofits, Ersatzteilberatung oder Kundenberatungen vor Ort — unser
geschultes Personal steht lhnen jederzeit zur Verfligung. Mit SmartParts
und SmartCheck bieten wir Ihnen zudem intelligente Losungen, die lhre
Effizienz und Zuverlassigkeit weiter steigern.

Entwicklung
PRINZING PFEIFFER bietet Ihnen die innovativsten Produkte auf dem
Markt, sei es durch Neumaschinen oder die Modernisierung lhrer Be-
standsmaschinen durch Retrofits. Unsere Ingenieure arbeiten unermidlich
daran, Ihnen maRgeschneiderte Losungen zu liefern.

550+

Erfolgreiche
Kundenprojekte

An 4 Standorten
in Deutschland
fiir Sie tatig

70

Zufriedene Kunden
in liber 70 Landern

750+

Maschinen
weltweit
im Einsatz

100+

Mitarbeiter
kiimmern sich um
den Erfolg lhrer
Projekte

Retrofits, Software
und Service fiir lhre
Bestandsanlagen
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PRINZING PFEIFFER

BETONFERTIGTEILE FUR INFRASTRUKTUR PROJEKTE
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fiir Spaltenboden, Platten und
groRflachige Betonelemente

fiir Rahmendurchlasse und !
groRformatige Betonrohre

KANALISATION

Die Kanalisation ist ein System, in dem Uber diverse
Rohr-und Schachtleitungen das erzeugte Schmutzwas-
ser sowie Regen- und Fremdwasser gesammelt und
nachfolgend zu einem Klarwerk oder in einen Vorfluter
weitergeleitet wird.

Das System ist essenzielll um eine lbermaRige
Verschmutzung von Fliissen und Gewdssern zu
unterbinden.
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KLARTECHNIK UND REGEN-
WASSERNUTZUNG

Wo Wohnhauser, kleinere Siedlungen oder
auch Industriebetriebe nicht an eine kom-
munale Abwasserversorgung angeschlos-
sen werden kénnen, sind Betonprodukte aus
der Klartechnik eine gute Wahl.

Das anfallende Abwasser wird umweltver-
traglich gereinigt und kann dem nattrlichen
Wasserkreislauf wieder zugefiihrt werden.

PRODUKTE FUR
DIE ENERGIEVERSORGUNG UND
TELEKOMMUNIKATION

Um Energie- oder Datenkabel vor Umwelteinfllissen
und Beschadigungen zu schiitzen, werden in vielen
Infrastrukturbereichen die bewéahrten Kabelkanéle
aus Beton eingesetzt. Verschiedenste Ausfiihrun-
gen und GroRen sind herstellbar.

mi=11

PRODUKTE FUR DIE
ENTWASSERUNG

Das sichere Sammeln und Ableiten von Regen-
wasser bzw. Niederschlagswasser von Gebauden,
befestigten Flachen und Verkehrswegen wird auf-
grund des Klimawandels immer wichtiger. Zuver-
lassige und nachhaltige Produkte zur Entwasse-
rung erfiillen diese Anforderung und gewahrleisten
eine funktionsfahige Regenwasserentsorgung.

FLACHIGE BETONPRODUKTE

Besonders im Agrarsektor und im Straflen- und
Landschaftsbau werden verschiedenste flachige
Betonprodukte eingesetzt. Hervorzuheben sind
hier die groRformatigen Spaltenboden aus Beton,
welche bei der Agrar - Spaltenbodenhaltung Ver-
wendung finden, einer weit verbreiteten Haltungs-
form von Schweinen und Rindern in der konventio-
nellen Landwirtschaft.
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MASCHINEN
UND FORNMEN

ZUR HERSTELLUNG VON
ROHREN, SCHACHTEN UND FERTIGTEILEN AUS BETON
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MISTRAL
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AUTOMATISCHE ROHR- UND
SCHACHTRINGANLAGE

MISTRAL

Die Produktion von Rohren und Schachtelementen auf
der gleichen Maschine ermaglicht eine hohe Flexibilitat.
Ein optimierter Entschalprozess begiinstigt eine kurze
Taktzeit.

Darliber hinaus lassen sich eine Vielzahl anderer Produkte
auf der MISTRAL herstellen.

Bestens geeignet ist die MISTRAL zur Herstellung von

Produkten fiir die Kanalisation
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Ausgleichsringe Abdeckplatten Abdeckplatten Schachtkonen
quadratisch

( \
LY Q
Schachtunterteile Quadratschéchte Betonrohre Eiprofilrohre
Ovalrohre

Produkten fiir die Klartechnik und Regenwassernutzung

NS U N

Dreikammerringe Behélterkonen Betonbehalter Betonbehalter

rund quadratisch
Produkten fiir die Entwasserung
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GB)

StraBenablaufe StralBenablaufe Ablaufschachte Sickerrohre

(

]

Schlitzrinnen

Produkten fiir die Energieversorgung und Telekommunikation

Kabelverteiler-
schéchte

&

Schachtringe
FuBrohre
\i__b
Abscheider

- >)

Sickerringe

E N
Quadratschacht-
boden

"\
o~
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Schlitzrinnenrohre

MISTRAL HIGHLIGHTS

m Flexible, automatische Maschine zur Her-
stellung von Betonrohren, Schachtelementen
und Sonderteilen bis 2,5m Baulénge

B Patentiertes GEBA-Verfahren:
* exakte Bauhohe der Produkte
® genau dosierter Betoneinsatz
* homogene Betonverdichtung
e weniger Verschlei an Form und Maschine
® Reduzierung der Produktionszeit

B Kurze Taktzeiten durch Direktentschalung in
der Maschine, beglinstigt durch einen spezi-
ellen Entschalprozess
e Optimierte Formwechselprozesse

ermoglichen einen schnellen Umbau
zwischen den Produkten

m Zentralriittler mit Olschmierung fiir eine
exaktere Verdichtung im Schaftbereich durch
hohere Drehzahlen

B Frequenzgeregelte Auflastriittlung zur
exakten Spitzendausformung

B Gleichbleibende Oberflichenqualitédt durch
zusétzlich frequenzgeregelte Verdichtung
des Spitzendes

B Der Aufbau der MISTRAL ermdglicht eine
Erweiterung von automatisierten Hand-
habungssystemen von drei Seiten

B SmartParts zur einfachen Auswahl der bend-
tigten Ersatzteile

m Eine intuitive, an den Bediener angepasste
Maschinensteuerung
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TECHNISCHE DATEN

MISTRAL 150/250 200/250

Minimaler Produktinnendurchmesser 250 mm

Maximaler Produktauendurchmesser 1850 mm 2300 mm
rund und quadratisch (1300 x 1300 mm) (1620 x 1620 mm)
Maximale Bauhohe 2500 mm

Maximales Produktgewicht 8000 kg

Mit Handling-Systemen erweiterbar Ja

MISTRAL

ERWEITERUNGSMOGLICHKEITEN
DER MISTRAL

B Automatisierte Reinigung der Untermuffen und
anschlieRender Trennmittelauftrag

B Automatische Zufiihrung von Untermuffen;
Steig- oder Transportelementen

B Direkteinriittlung von Steig- und/oder Transport-
elementen

B Automatische Verstellung der Presse bei
exzentrischen Produkten

m Verdichtung durch Vertikal- oder Zentralriittler
* Doppel- oder kombinierte Fertigung bis
Nennweite 600 moglich

B Abfrage des Produktionsablaufs
Uber mobile Gerate

B Online Serviceunterstiitzung
mit direktem Zugriff auf die

Steuerung i
: [E]gm] zor
B Data Analyzer und Reporting zur =3 Ubersichtsseite
Bereitstellung aller relevanten umz?ﬂa

Produktionsdaten und Statistiken
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ROHR- UND SCHACHTRINGANLAGE

TORNADO
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AUTOMATISCHE ROHR- UND
SCHACHTRINGANLAGE

TORNADO

Die TORNADO ist eine Vibrationsmaschine zur Herstel-
lung von Schachtelementen und verwandten Betonfertig-
teilen.

In der Grundausstattung lassen sich auf der Tornado eine
Vielzahl von Produkten herstellen. Die zahlreichen Erwei-
terungsmoglichkeiten reduzieren die manuellen Tatigkei-
ten und erleichtern den Produktionsablauf.

Bestens geeignet ist die TORNADO zur Herstellung von

Produkten fiir die Kanalisation
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Ausgleichsringe Abdeckplatten Abdeckplatten Schachtkonen

rund quadratisch

Schachtunterteile Quadratschéchte

Produkten fiir die Klartechnik und Regenwassernutzung

& i

Dreikammerringe Behélterkonen Betonbehélter Betonbehélter
rund quadratisch

Produkten fiir die Entwasserung
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StraBt(enabI‘aufe StralBenablaufe Ablaufschachte Sickerrohre
GB)
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Halbrunde Schlitzrinnen
Durchlasse

Produkten fiir die Energieversorgung und Telekommunikation

I
& N
Kabelkanéle Kabelverteiler-
schéchte

3
al

Schachtringe

i\_,b

Abscheider

Sickerringe

k Y
Quadratschacht-
boden

Rahmendurchldsse

TORNADO HIGHLIGHTS

B Patentiertes GEBA- Verfahren:
® exakte Bauhohe der Produkte
® genau dosierter Betoneinsatz
* homogene Betonverdichtung
¢ weniger Verschleill an Form und
Maschine
® Reduzierung der Produktionszeit

B Kurze Taktzeiten durch Direktentschalung in
der Maschine

m Flexible Produktion durch kurze Formen-
wechselzeiten

m Zentralriittler mit Olschmierung fiir eine
exaktere Verdichtung im Schaftbereich durch
hohere Drehzahlen

B Gleichbleibende Oberflachenqualitédt durch
zusétzlich frequenzgeregelte Verdichtung
des Spitzendes
® ein Zentralrittler fir alle Nennweiten-

bereiche

B Der Aufbau der Tornado ermdglicht eine
Erweiterung von automatisierten Hand-
habungssystemen

B SmartParts zur einfachen Auswahl der
bendtigten Ersatzteile

B Eine intuitive, an den Bediener angepasste
Maschinensteuerung
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TECHNISCHE DATEN
Minimaler Produktinnendurchmesser 250 mm
Maximaler ProduktaulRendurchmesser 1850 mm 2300 mm 2900 mm
rund und quadratisch (1300 x 1300 mm) (1620 x 1620 mm) (2050 x 2050 mm)
Maximale Bauhdhe 1500 mm
Maximales Produktgewicht 5000 kg
Mit Handling-Systemen erweiterbar Ja

TORNADO

ERWEITERUNGSMOGLICHKEITEN
DER TORNADO

B Automatisierte Reinigung der Untermuffen und
anschlieRender Trennmittelauftrag

B Automatische Zufiihrung von Untermuffen;
Steig- oder Transportelementen

B Direkteinriittlung von Steig- und/ oder Transport-
elementen

Automatische Verstellung der Presse bei exzen-
trischen Produkten

m Verdichtung durch Vertikal- oder Zentralriittler

B Abfrage des Produktionsablaufs iiber
mobile Geréate

B Online Serviceunterstiitzung mit direktem
Zugriff auf die Steuerung

B Data Analyzer und Reporting zur
Bereitstellung aller relevanten
Produktionsdaten und Statistiken

B Smart Check fiir eine regel- ’ﬂ Ubersichtsseite
maBige und professionelle
Priifung ihrer Anlage

PRINZING PFEIFFER | 17



MODULARRES FERTIGUNGSSYSTEM

ATLAS

MODULARES FERTIGUNGSSYSTEM

ATLAS

Das flexible Fertigungssystem ATLAS ist ein modular
aufgebautes System aus unterschiedlichen Einzelkom-
ponenten wie Beschickung, Verdichtungseinheit, Pressen-
und Transportsysteme.
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ERWEITERUNGSMOGLICHKEITEN
DER ATLAS

Halbautomatische Steuerung
Verdichtung erfolgt durch frequenzgeregelten Zentral- oder Vertikalriittler
Hydraulische Formverspannung

Bodenteilfertigung mit Wendetraverse
* Doppelfertigung

Data Analyzer und Reporting zur Bereitstellung aller relevanten Produktionsdaten und Statistiken
B Smart Check fiir eine regelmaRige und professionelle Priifung ihrer Anlage

TECHNISCHE DATEN
Minimaler Produktinnendurchmesser 250 mm
Maximaler ProduktauRendurchmesser 2300 mm 2300 mm 3800 mm
rund und quadratisch (1620 x 1620 mm) (1620 x 1620 mm) (2680 x 2680 mm)
Maximale Bauhdhe 1000 mm 2500 mm 3000 mm
Maximales Produktgewicht 5000 kg 8000 kg
Mit Handling-Systemen erweiterbar Ja

ATLAS HIGHLIGHTS

Flexibilitat durch modulare Erweiterung
® Modulares Anlagenkonzept

Einzel- oder Doppelfertigung

Geringere Investitionskosten gegeniber
automatischen Maschinen

Zentralriittler mit Olschmierung fiir eine

exaktere Verdichtung im Schaftbereich durch

hohere Drehzahlen

® Entschalung der Produkte am Ausharte-
platz erhoht die Produktqualitat

SmartParts zur einfachen Auswahl der
bendtigten Ersatzteile
Eine intuitive, an den

Bediener angepasste
Maschinensteuerung ] =& Ubersichtsseite
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Bestens geeignet ist die ATLAS zur Herstellung von
Produkten fiir die Kanalisation
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Ausgleichsringe Abdeckplatten Abdeckplatten Schachtkonen Schachtringe Quadratschacht- Schachtunterteile
rund quadratisch bdden
Eiprofilrohre FuBrohre Vortriebsrohre
Ovalrohre

Produkten fiir die Klartechnik und Regenwassernutzung

- - ~
Kleinklaranlagen Dreikammerringe Dreikammer- Behalterkonen Betonbehalter Betonbehélter Abscheider

unterteile rund quadratisch

v -

Ovalbehalter Deckel fiir Oval-
behélter

Produkten fiir die Entwasserung

‘ D 4

+ » e

v La
StraBenablaufe StraBenablaufe Ablaufschachte Wasserrinnen Sickerrohre Sickerringe Schlitzrinnenrohre

Produkten fiir die Energieversorgung und Telekommunikation

& N
Kabelkanéle Kabelverteiler-
schéchte

ATLAS

Quadratschachte Betonrohre

-

Rahmen- Halbrunde Rah-
durchlasse mendurchlasse
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ATLAS

ATLAS 200/100 ATLAS 200/250 ATLAS 350/300

A
N [ocongers |
[ Sohaoank |

Beschickungsanlage

| 6 | Zentralriittler , , : 5 | AusstoBvorrichtung >

: Bediengerat
) B s | Schaltschrank _ ; : 7

Zentralrittler

~fofol-Jelo]-]
:

Stahlpaletten
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SCHACHTUNTERTEILFERTIGUNG

PRIMIUSS

-
-
m

Patentiertes Verfahren zur 6kologischen
Herstellung von monolithischen Schacht-
unterteilen mit variablen Gerinnen

PRINIUSS 2.0

Die PRIMUSS 2.0 zeichnet sich durch simultane Bearbei-
tung von Gerinnen und Anschliissen aus. Das reduziert
die Taktzeit und erh6ht den Output. Dariiber hinaus lassen
sich Nennweiten von 600 bis zu 1.500 mm bearbeiten.
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Bestens geeignet ist die PRIMUSS 2.0
zur Herstellung von

Produkten fiir die Kanalisation

NG
Schachtunterteil Quadratschacht-
boden
PRIMUSS

Monolithische Schachtunterteile mit variablen Gerinnen

PRIMUSS HIGHLIGHTS

B Programmgesteuerte Herstellung beliebiger
Gerinneverlaufe sowie der dazugehorigen
Zu- und Ablaufe fiir jeden Rohranschluss
¢ Hydraulisch optimierte Gerinneaus-

fihrung

B Reduzierte Vorbereitungszeit durch:
e Wegfall von Schalungselementen
und Anschlisse
* Automatische Fertigung des Unterteils
* Verarbeitung von Wet- und
Drycast- Produkten

B Geringe Werkzeug- und Energiekosten durch
Frasen von Frischbeton

B Das ausgefraste Material wird wiederver-
wendet

B Reduzierung der Personalkosten
(1-Mann-Bedienung)
* Eigene Software zur Auslegung der
Schachtbodenunterteile

B SmartParts zur einfachen Auswahl der
bendtigten Ersatzteile

m Eine intuitive, an den Bediener angepasste
Maschinensteuerung
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TECHNISCHE DATEN

I BTN TN
Minimaler Produktinnendurchmesser 600 mm
Maximaler ProduktauBendurchmesser 1800 mm 2200 mm
rund und quadratisch (1200 x 1200 mm) (1500 x 1500 mm)
Maximale Bauhohe 1450 mm 1700 mm
Maximales Poduktgewicht 5000 kg 12500 kg
Mit Handling-Systemen erweiterbar Ja

PRIMUSS

VORTEILE
DER PRIMUSS-SCHACHTUNTERTEILE

Die Schachtunterteile sind monolithisch aus

hochverdichtetem Beton

Die Teilerhartung in der Schalung erzeugt
malgenaue Schachtunterteile

Die Gerinne sind stromungstechnisch optimiert

ausgefiihrt

Alle Betonfestigkeitsklassen konnen verarbeitet

werden

PRIMUSS-Schachtunterteile sind in der Okobilanz
vorbildlich, da bei der Herstellung keine verlorenen
Schalungselemente benotigt werden

ERWEITERUNGSMOGLICHKEITEN
DER PRIMUSS

Automatischer Werkzeugwechsler fiir verschiedene

Fraswerkzeuge

Zweiter Frasroboter zur Erhohung der Produktivitat

(Primuss 2.0)

Automatischer Frasgutforderer zur Reduktion des

Reinigungsaufwandes

Laserunterstiitzes Positionieren der Schachtboden-

unterteile

Prozesssicheres Positionieren von Bewehrungs-

korben

Data Analyzer und Reporting zur Bereitstellung aller

relevanten Produktionsdaten
und Statistiken

Smart Check fiir eine regel-
maBige und professionelle
Priifung lhrer Anlage

PRINZING PFEIFFER | 27



PRIMUSS

Steuerpult

Forderband fiir Frasgut '

ndustrieroboter
Frasstation mit Drehtisch
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PRIMUSS 2.0

Steuerpult
. Forderband fiir Frasgut
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Industrieroboter

. Frasstation mit Drehtisch
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BETONROHRANLAGE

RADIALPRESSE RP
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VOLLAUTOMATISCHE ANLAGE ZUR
HERSTELLUNG VON BETONROHREN

RADIALPRESSE RP

Die Radialpresse RP stellt eine bedeutende Innovation
in der Herstellung von Beton- und Stahlbetonrohren dar.
Ihre hohe Produktionskapazitat und Flexibilitdt machen
sie zu einer unschatzbaren Ressource fiir Bauunterneh-
men weltweit. Mit der Radialpresse RP kdnnen qualitativ
hochwertige Rohre effizient und kostengtinstig produziert
werden, was den Anforderungen moderner Bauprojekte
gerecht wird.

Bestens geeignet ist die RADIALPRESSE

zur Herstellung von

Produkten fiir die Kanalisation

p ) 3
®//”/ 0/

Betonrohre Vortriebsrohre

Produkten fiir die Entwasserung

o &

a7 ¢

Sickerrohre Schlitzrinnenrohre

TECHNISCHE DATEN

Minimaler
Produktinnendurchmesser

Maximaler
ProduktauRendurchmesser

Minimale Bauhohe

Maximale Bauhdhe

Mit Handling-Systemen
erweiterbar

300 mm

850 mm

1000 mm

2500 mm

3000 mm

RADIALPRESSE HIGHLIGHTS

Rotierendes Presswerkzeug, bestehend aus Verteilerkopf und Presskopf, welche zur spannungsfreien
Verdichtung gegenlaufig drehen.

Vollautomatischer Verdichtungsregler fiir eine gleichmaRige Verdichtung

Hohe Flexibilitat durch getrennt regelbare Antriebe fiir Verteilerkopf und Presskopf
Hohe Antriebsleistung zur Produktion dickwandiger und doppelt bewehrter Rohre
Kontinuierliche Uberwachung und Dokumentation der Verdichtungswirkung
Geringe Fundamenttiefe

Kirzeste Taktzeiten durch Produktion mit zwei Formmanteln und Drehtisch

Hohe Malhaltigkeit der Endprodukte durch Transport der frischen Produkte im Formmantel bis zum
Entschalplatz

SmartParts zur einfachen Auswahl der benétigten Ersatzteile
Eine intuitive, an den Bediener angepasste Maschinensteuerung

300 mm 300 mm 600 mm
1600 mm 2000 mm 2400 mm
1000 mm 1000 mm 1000 mm

3000 mm 3500 mm 2500 mm 3000 mm 3500 mm 2500 mm 3000 mm 3500 mm

Ja
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RADIALPRESSE RP 1625

Arbeitstisch

Muffenverdichter

7 | Formmantelaufnahme
n Maschinenhauptrahmen

Antriebseinheit
6
7

Presswerkzeug

RADIALPRESSE RP

ERWEITERUNGSMOGLICHKEITEN

DER RADIALPRESSE RP

m Variable Baulangenanderung durch héhenverstell-

baren Arbeitstisch

B Schnellwechselsystem QCS fiir teilautomatischen

Nennweitenwechsel

B Aufzug mit Betonkibel z.B. bei Fertigung mit nied-

riger Betoniibergabehdhe

B automatische Bewehrungskorb-Zentriereinrichtung

B Fertigung mit 3-teiligen Formmanteln bei geringer

Deckenhohe

m Verknipfung mit modularen Rohr- und Muffenhand-

lingsystemen
B Data Analyzer und Reporting

zur Bereitstellung aller

relevanten Produktionsdaten und

Statistiken

B Smart Check fiir eine regel-
maBige und professionelle
Priifung lhrer Anlage

ur

bersichtsseite

PRINZING PFEIFFER | 33



ANLAGE FUR GROSSROHRE
UND RAHMENELEMENTE

VARIANT

34 | PRINZING PFEIFFER

PRODUKTIONSANLAGE
FUR GROSSROHRE UND
RAHMENELEMENTE

VARIANT

Die VARIANT ist eine flexibel anpassbare Maschine, die
eine Vielzahl von Beton- und Stahlbetonprodukten herstel-
len kann. lhre technischen Spezifikationen, Anpassungs-
fahigkeit und Effizienz machen sie zu einer erstklassigen
Wabhl fiir Hersteller, die ihre Produktionsprozesse optimie-
ren und erweitern mdchten. Mit Blick auf Nachhaltigkeit
und zukiinftige Entwicklungen ist die VARIANT eine Inves-
tition, die sich langfristig auszahlt.

Bestens geeignet ist die VARIANT zur Herstellung von

Produkten fiir die Kanalisation

2 A A

Schachtkonen Schachtringe Quadratschacht-
boden
W o O
Eiprofilrohre FuBrohre Vortriebsrohre
Ovalrohre

Produkten fiir die Klartechnik und Regenwassernutzung

i_b
Abscheider

Produkten fiir die Entwasserung

(i;'/-i.;?’ - >, ” ’ ) ||

Sickerrohre Sickerringe Schlitzrinnenrohre

Schachtunterteile

Quadratschéachte

Q

Halbrunde Rah-
mendurchldsse

VARIANT HIGHLIGHTS

B Kontursteuerung zur Fertigung von nicht
kreisférmigen Produkten z. B. Rahmen-
durchlassen, Eiprofilrohren, U-Profile, etc.

m Verstellbare Tragrahmen und modulare
Formmantel und Untermuffen bei der Pro-
duktion von Rahmendurchlassen in einem
grofRen Nennweitenbereich

B Automatisches Schwenken und Arretieren
der Pressportale und der Betonbeschickung

m Entschalhilfen zur Uberbriickung der Haft-
reibung

B Frequenzgeregelte Zentralriittler

B Data Analyzer und Reporting zur Bereitstel-

lung aller relevanten Produktionsdaten und
Statistiken

B Smart Check fiir eine regelmalige und
professionelle Priifung Ihrer Anlage

PRINZING PFEIFFER | 35



VARIANT

VARIANT
Produktionsanlage fiir GroRrohre und Rahmenelemente

Je nach Zusammenstellung der modularen Komponenten der VARIANT-Fertigungsanlage konnen Betonpro-
dukte im Bereich von Nennweite DN 300 bis zu einem maximalen Auenmal} von 6000 mm verdichtet und
hergestellt werden. Die maximale Bauhohe der Produkte ist dementsprechend produktspezifisch zu wahlen
(max. 3,5m). Das Gesamtgewicht der Frischprodukte inklusive Formeinrichtungen wird durch die Tragkraft der
Kranausriistungen begrenzt. Vier GréRen als Einzel- oder Doppelanlage lieferbar. (Optional mit Kontursteue-

rung flr die Fertigung von nicht-kreisrunden Betonprodukten)

TECHNISCHE DATEN ERWEITERUNGSMOGLICHKEITEN
DER VARIANT
B Kontursteuerung zur Fertigung von nicht kreis-
Minimaler Produkt- formigen Produkten z. B. Rahmendurchlassen,
innendurchmesser (803?(%&])Trm) (1 5306)??5rggnmm) Eiprofilrohren, U- Profile, etc.

B s B Verstellbare Tragrahmen und modulare Form-

mantel und Untermuffen bei der Produktion von

1500 mm 2500 mm 3600 mm 5500 mm Rahmendurchlédssen in einem groRen Nenn-
(1400 x 1400 mm) (2000 x 2000 mm) (3000 x 3000 mm) (4200 x 4200 mm) weitenbereich

Maximaler Produkt-

innendurchmesser

rund und quadratisch
W Automatisches Schwenken und Arretieren der

Maximaler Produkt- Pressportale und der Betonbeschickung

erweiterbar maRige und professionelle

Priifung lhrer Anlage

auBendurchmesser 1800 mm 3100 mm 4200 mm 6000 mm m Entschalhilf Oberbriick der Haftreib
ntschalhilfen zur Uberbriickung der Haftreibun
rund und quadratisch (1700 x 1700 mm) (2400 x 2400 mm) (3500 x 3500 mm) (4700 x 4700 mm) ’ g g
B Frequenzgeregelte Zentralriittler
3500 mm 3500 mm 3500 mm m Data Analyzer und Reporting zur
1 == L ‘ Maximale Bauhohe (Standard (Standard (Standard 2500 mm Bereitstellung aller relevanten
. = : 2500 mm) 2500 mm) 2500 mm) Produktionsdaten und
SRR N Statistiken -
. = P ; Zur
- - Mit Handling-Systemen Ja m  Smart Check fir eine regel- s Ubersichtsseite
i
& J
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VARIANT 2500 E

1 | Schwenkpresse |
|2 | Beschickungsanlage |
|2 | Spaltbefiillungseinrichtung |
« | schaltschrank
5 | Formeinrichtung |
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VARIANT 3600 D

1 § Schwenkpresse
Zentralrittler

Beschickungsanlage '
Spaltbefiillungseinrichtung i
5 § Schaltschrank

Formeinrichtung

7

Formaufnahmerahmen

" (o =

VARIANT
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WENDEAUTOMAT
BLIZZARD

VOLLAUTOMATISCHER
WENDEAUTOMAT

BLIZZARD

Die BLIZZARD ist ein Wendeautomat zur stationaren Fer-
tigung unterschiedlichster Produkte. Durch das Wende-
verfahren lassen sich Produkte automatisch und kosten-

guinstig herstellen.

40 | PRINZING PFEIFFER

Bestens geeignet ist die BLIZZARD zur Herstellung von

Produkten fiir die Kanalisation

Ausgleichsringe Schachtringe Schachtunterteile Quadratschachte

ARV

Produkten fiir die Entwasserung

Ablaufschéchte Wasserrinnen U-Kanéle
Produkten fiir die Energieversorgung und Telekommunikation
> .
Z e
M Q 4 1 \ I /
Kabelkanéle Kabelverteiler- Abdeckungen fiir Kabelkanal-

schéchte Verteilerschachte abdeckungen

weiteren Produkten

s

Winkelelemente Spaltbdden Betonplatten

k N

Quadratschacht-
bdden

BLIZZARD HIGHLIGHTS

B Automatische Maschine zur Herstellung von
Betonelementen im Wendeverfahren

B 1-Mann-Betrieb fiir die gesamte Anlage
einschlieBlich vollautomatischem Ausharte-
regalsystem und integrierter Paketieranlage

B Schneller Produktwechsel durch Austau-
schen der Formeinrichtung
(innerhalb von 15 min)

B Hydraulische Formverspannung

m Uberkopffertigung ohne Untermuffe und Ent-
schalung direkt auf Stahlpaletten ermdoglicht
kurze Taktzeiten

B Kein Verschleil an Paletten wahrend des
Verdichtungsprozesses

B Frequenzgeregelte Vertikal- und Auflastriittler

B SmartParts zur einfachen Auswahl der
benastigten Ersatzteile

m Eine Intuitive an den Bediener angepasste
Maschinensteuerung
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BLIZZARD

) rrismivg preseres

=T

o e e e e

ERWEITERUNGSMOGLICHKEITEN
DER BLIZZARD

B Vollautomatisches Handlingsystem bis hin zum

TECHNISCHE DATEN Verpacken der Produkte

B Frequenzgeregelte Vertikal- und Auflastrittler

Automatische Trennmittelaufbringung zur Reduktion

BLIZZARD 120/65 180/130 180/150 der Haftung des Betons an der Form
B Reinigungsstation zur Reinigung von Stahlpaletten

¢ Automatische Trennmittelaufbringung der

PalettengrolRe 1200 x 1200 mm 1800 x 1800 mm Stahipaletten
. . B Data Analyzer und Reporting zur Bereitstellung aller
Produktionsflache ca. 1100 x 17100 mm 1700 x 17700 mm relevanten Produktionsdaten und Statistiken
* Teilautomatisierte

Maximale Bauhohe 650 mm 1300 mm 1500 mm Formwechseleinrichtung

B Schallschutzkabine zur Reduzie-
Maximales Produktgewicht 500 kg 5000 kg rung der Larmbelastung

B Smart Check fiir eine regel-
Mit Handling-Systemen erweiterbar Ja maRige und professionelle

Priifung lhrer Anlage
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BLIZZARD 180/150

|1 | Formwendeeinrichtung
o | Portalroboter

Pressenwagen

44 | PRINZING PFEIFFER

. Formwendeeinrichtung

BLIZZARD 180/150

.

| 2| Formeinrichtung W
|3 | Beschickungsanlage I8
6| Ablagebahn |

L r

BLIZZARD
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FERTIGUNGSLINIE FUR BETONWAREN

PRINZING PFEIFFER

AUTOMATISCHE FERTIGUNGSLINIE
FUR GROSSFORMATIGE BETONTEILE

ZELUS

Die ZELUS ist eine Fertigungsanlage mit automatischem
Formen-und Produkthandling. Je nach Auslegung kann die
Zelus im Wet-Cast oder Dry-Cast-Verfahren produzieren.

Bestens geeignet ist die ZELUS zur Herstellung von

Produkten fiir die Kanalisation

'-.'-_'-:-:%.'.5 \

N

Ausgleichsringe Abdeckplatten Abdeckplatten
rund quadratisch

G

Produkten fiir die Klartechnik und Regenwassernutzung

4-/

Deckel fiir
Ovalbehalter

Produkten fiir die Entwasserung

i

Ablaufschéchte Wasserrinnen

Produkten fiir die Energieversorgung und Telekommunikation

»> :
Z N -~ :
Kabelkanéle Kabelverteiler- Abdeckungen fiir Kabelkanal-

schachte Verteilerschachte abdeckungen

weiteren Produkten

—
& =
Winkelelemente Spaltbdden Betonplatten

ZELUS HIGHLIGHTS

m Vollautomatische Fertigungslinie zur Verar-
beitung von Wet- oder Drycast

m Vollautomatische Befiillung groRformatiger
Formen fiir verschiedenste Produktgeo-
metrien

B Exakte Betondosierung in die Formen

B Automatisches Formenlager bzw.
Palettenlager

B Bedarfsgesteuerte Produktion durch Abwahl
einzelner Formen (Wet-Cast-Verfahren)

B SmartParts zur einfachen Auswahl der beno-
tigten Ersatzteile

B Eine Intuitive an den Bediener angepasste
Maschinensteuerung
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ZELUS

ERWEITERUNGSMOGLICHKEITEN

TECHNISCHE DATEN DER ZELUS

B Glatteinrichtung zur Qualitéatssteigerung der

ZELUS 400/25 500/20 600/30 Produktoberflache
B Frequenzgeregelte Vertikal- und Auflastriittler

¢ Vollautomatisches Umlaufhandling

Fertigungsbereich 4100 x 1300 mm 4700 x 3000 mm 6000 x 3000 mm
(Formen und Produkte)
) ) * Automatisiertes Abstapeln von Fertigprodukten
Maximale Bauhdhe 250 mm 180 mm 300 mm * Erweiterung von Bypéssen ermdglicht die Form

vorbereitung aullerhalb des Kranbereiches
Maximales Produktgewicht 1000 kg 4000 kg 10000 kg m Data Analyzer und Reporting zur

Bereitstellung aller relevanten
Produktionsdaten und Statistiken

Mit Handling-Systemen erweiterbar Ja ] zur

B Smart Check fiir eine regel- : Ubersichtsseite
D maéRige und professionelle :

SCC-Version lieferbar
Prifung Ihrer Anlage
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ZELUS 400/25

1 | Formuendeeinrchtung |
Ve
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*

ZELUS 500/20 - WET CAST

- Formwendeeinrichtung

2| Formeinrichtung
|3 | Entschalungspositon |

Beschickungsanlage

Portalroboter

n Vorbereitungsstation
L L

ZELUS

PRINZING PFEIIéFER
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LOSUNGEN AUS
EINER HAND
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IHR PLUS -
FORMEN UND SCHALUNGEN

m Uber 160 Jahre Erfahrungin der Entwicklung, Konstruktion und Ferti-
gung von Betonformen und Schalungen fiir die Herstellung von Beton-
fertigteilen fiir GieRverfahren und Sofortentschalung mit erdfeuchten
Betonmischungen.

B Hervorragende Marktkenntnisse und langjahrige Erfahrung.

m Mit iiber 30 gut ausgebildeten Mitarbeitern sind wir kompetenter Part-
ner fiir anspruchsvolle GroRformen, Sonderformen und Einrichtungen
fiir die Betonfertigteilindustrie.

B Konstruktion und Bau von Formen fir Drittanbietermaschinen unter
Beriicksichtigung der spezifischen Eigenschaften der Fremdfabrikate
durch-uns moglich.
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T ememm—)

MSM. FORMENBAU |

FORMEN & SCHALUNGEN
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IHR PLUS - HANDLING

FUR UNTERMUFFEN UND PALETTEN

Um Produktionsabldufe bei' Neuanlagen als auch bei vorhandenen Rohr-
oder Schachtfertigungsanlagen zu optimieren, bietet PRINZING PFEIFFER
modular aufgebaute und beliebig erweiterbare Handlingsysteme fiir Un-
termuffen und Paletten an. Autark als Inselldsung einsetzbar als auch in
komplette Fertigungslinien integrierbar, kann bei der Planung & Konzeptio-
nierung jederzeit auf individuelle Kundenbediirfnisse eingegangen werden.

Je nach Bedarf und individueller Gestaltung, werden sechs automatische
Hauptbereiche zum Untermuffenhandling gezahlt: Abschlagen, Vereinzeln,
Reinigen, Olen, Stapeln/Entstapeln bis hin zum Einlegen in die Rohr- oder
Schachtfertigungsanlage.
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VORTEILE UNSERER HANDLING-SYSTEME
FUR UNTERMUFFEN UND PALETTEN:

B Modularer Aufbau und beliebig erweiterbar

Universell einsetzbar fiir verschiedenste Maschinentypen und Muffen-
grofRen

Einsatz hochwertigster Automatisierungskomponenten
Logisch durchdachter Ablaufplan
Produktivitatssteigerung

Verringerung von Verschleily

Integriertes Fehlerdiagnosesystem

Verringerung der Personalintensitat

Verbesserung der Arbeitsbedingungen

HANDLING

T Tasssrwm.arae
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IHR PLUS - PRUFSTRASSEN

FUR BETONROHRE

Fiir eine automatische Veredelung, Priifung und Dokumentation von gefer-
tigten Betonrohren bietet PRINZING PFEIFFER modular aufgebaute und
beliebig erweiterbare RohrpriifstraRen an. Autark als Insellésung einsetzbar
“als.auch in komplette Fertigungslinien integrierbar, kann bei der Planung
& Konzeption jederzeit auf individuelle Kundenbediirfnisse eingegangen
werden. i i
Je nach Bedarf und individueller Gestaltung, werden sieben Hauptbereiche
zur Veredelung, Priifung und Dokumentation gezahlt: Ausrichten, Entgraten,
Frasen, Vakuum priifen, Spitzend- und Geradheitsmessungen, Signieren bis
hin zum Puffern der gep'rijften Betonrohre.
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VORTEILE UNSERER PRUFSTRASSEN
FUR BETONROHRE:

Modular aufgebaut und beliebig erweiterbar

Universell einsetzbar fiir verschiedenste Maschinentypen und
RohrgrofRen

Einsatz hochwertigster Automatisierungskomponenten

Logisch durchdachter Ablaufplan

Produktivitatssteigerung

Dokumentation der Priifergebnisse

Bereitstellung von verschiedenen Auswertungen

Automatische und manuelle Exportfunktionen in Office-Programme
Integriertes Fehlerdiagnosesystem

Verringerung der Personalintensitat

Verbesserung der Arbeitsbedingungen

PRUFSTRASSEN
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PRODUKTIONS- / FIRMENSTANDORTE

O PrRiNzING prree——

PFEIFFER

IHR PLUS -
PRODUKTIONS- UNID
FIRMENSTANDORTE

INHOUSE-FERTIGUNG, VERTRIEB, ENGINEERING,
AFTER SALES

Die meisten Rohr- und Schachtmaschinen des Unternehmens PRINZING
PFEIFFER werden am deutschen Standort in Porta Westfalica (Nord-
rhein-Westfalen) gefeftigt, gepriift und von dort aus ausgeliefert. Ferti-
gungsprozesse, Kapazititen sowie Lieferzeiten und Logistik werden durch

die In-House L&sung optimiert. Unsere weltweit vertretenen Standorte und i
deren lokale Ersatzteillager gewéhrleisten ein schnelles Umsetzen der
standortspezifischen Kundenanfragen im Ersatzteil-Service und After Sa-
les-Bereich.

An den deutschen Standorten Limburg a. d. Lahn und Blaubeuren arbeiten
die Mitarbeiter aus:Engineering und Vertrieb daran, Ihre individuellen Kun-
denwiinsche zu erfillen.
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DATA ANALYZER

mil Prood 17 D g IR S M Procat 135440 P s oract ran e s Pronints 4 M 1005 1000 % 800 _
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PRODUKTIONSSTATISTIK -
IN ECHTZEIT UND UBERALL

DATA ANALYZER

MODERNE STATISTIKSOFTWARE
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Investitionen in neue Technologien sind einerseits immer — o e | == | f— e e i T A PR - ] - ] -

) e DIE VORTEILE VON
DATA ANALYZER SIND:

ein ambitioniertes Unterfangen, andererseits aber auch
eine Chance.
Mit unseren webbasierten Datenerfassungs- und Visuali-

sierungssystemen bieten sich grof3e Vorteile fiir etablierte
sowie zukiinftige innovative Betonfertigteilhersteller.
)

Egal ob Sie die aktuelle Maschinenleistung in tabellari-
scher und visueller Form benétigen, den aktuellen Anla-
genstatus (Produktion, Stillstand, Wartezeit) in ECHTZEIT
abrufen wollen oder gar die chronologische Aufzeichnung
aller Maschinenfunktionen einsehen mochten. All diese
Daten sind auf Abruf verfligbar und kénnen auf mobilen
Endgeraten wie Smartphones, Tablets oder auf dem inte-
grierten PC fir Statistiken eingesehen, gespeichert und
weiterverarbeitet werden.
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B Echtzeit-SPS-Datenanalyse

Erkennt schnell Fehler, Ausfallzeiten und Pro-
duktionsverzogerungen und reagiert darauf

Produktionszusammenfassung
Langzeitaufzeichnung von Daten
Gesicherte Web-Verbindung

Konnektivitat mit mehreren SPS-Steuerungen
moglich

B Webbasiert, Zugriff von mobilen Endgeraten
sowie PC’s
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STEUERUNGSSOFTWARE
DAS HERZSTUCK JEDER ANLAGE

NEXT BASE

MASCHINENSOFTWARE DER NEUEN
GENERATION

Die Kombination aus modernster Industriesoftware von
SIEMENS und Web-Technologien bietet eine zukunftsfa-
hige L6sung fir die Automatisierung. Das neue Software-
und Steuerungssystem von PRINZING PFEIFFER macht
zudem die gesamte Umgebung flexibler und effizienter
und gewabhrleistet eine effektive und kundenfreundliche
Bedienbarkeit unserer Maschinen.

Damit unsere Kunden auch in Zukunft die Vorteile unserer
Software genielRen konnen und immer auf dem neusten
Stand der Maschinensoftware im Bereich Digitalisierung
& Industrieautomation sind, wurden diese umfangreich
modernisiert und bleiben, durch Updatemdglichkeiten, auf
dem neuesten Stand.

- q - ==
- ] Py ™ i
e et -
o .
;

FTRsEREanEEN

Nextbase-Vogelperspektive

NEXT BASE

DIE VORTEILE VON
NEXT BASE SIND:

Effizientere Automatisierung von Prozessen

Intuitive und verbesserte Benutzerfreund-
lichkeit — klare Navigation

Bessere Uberwachung und Steuerung von
Prozessfunktionen

Geringere Servicekosten und weniger Aus—
fallzeiten durch Selbstdiagnose
Zuganglichkeit - Gerdteunabhangig
(webbasiert) und bereit fiir zukiinftige
Technologien

Integration mit ERP-Systemen

(Smart Office-fahig)

Konnektivitat zu Geraten und Systemen
anderer Hersteller als SIEMENS
Integrierte Sicherheit durch weniger
Hardwarekomponenten

Langerer Support und Verfiigbarkeit von
Komponenten
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AFTER SALES —
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ERSATZTEILDOKUMENTATION

[

SMART PARTS

IHRE ONLINE-LOSUNG FUR
ERSATZTEILDOKUMENTATION UND ANFRAGEN

Schaltplan einer Anlage

FOCKET CORMPACTOR OFL [ 117007506

Visualisierung SmartParts
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Die innovative Kombination aus erweiterten 3D-Modellen und integrierten
interaktiven Schaltplanen macht die Identifizierung mechanischer und elek-

trischer Komponenten lhrer Anlage einfacher denn je. Damit werden Ihre

Ersatzteilanfragen online an uns libermittelt und sie bekommen umgehend
Ihr individuelles Ersatzteilangebot.

WARUM SMARTPARTS?

m Online verfligbar, keine Installation notig: Greifen Sie
direkt tiber Ihren Browser auf SmartParts zu — jeder-
zeit und von jedem Gerat aus.

B 360°-Ansicht: Betrachten Sie Teile und Komponen-
ten aus jedem Winkel, um jedes Detail zu erfassen.

B 3D-zu-2D-Konvertierung mit einem Klick: Speichern,
drucken oder teilen Sie Ansichten ganz nach Bedarf.

B Flexible Darstellung: Wahlen Sie zwischen vollstan-
diger oder halbtransparenter Ansicht, um komplexe
Baugruppen besser zu verstehen.

B Prazise Teileisolierung: Finden Sie das benotigte
Teil schnell und unkompliziert durch Isolierung und
detaillierte Aufschliisselung

B Detaillierte Informationen auf einen Blick: Zu jedem
ausgewahlten Teil erhalten Sie umfassende techni-
sche Daten.

Effizient, intuitiv und einfach zu bedienen —
SmartParts optimiert lhre Ersatzteilverwaltung und
spart wertvolle Zeit.

F
"

SMART CHECK |

DIGITAL UNTERSTUTZTE ANLAGENINSPEKTION
INKL. REPORT UND ERSATZTEILEMPFEHLUNG

Eetostimpndation Tedgues value bor viliated DNIO00 1 DNTD0mm = 15 M, vildales
above DNTH0 mm = 19 Hm

-

Darstellungen eines
Yes Priifberichts mit

® Mo bildlicher Darstellung

des gepriiften Bereichs

und Empfehlungen

ANLAGENINSPEKTION

Wir flihren eine intensive Anlageninspektion beim Kunden durch. Diese Pri-
fung erfolgt mittels fundierter Checklisten und ist individuell an die spezifi-
schen Anforderungen der Maschine angepasst. Im Anschluss erhalten Sie
einen detaillierten Priifbericht.

Durch unseren Priifbericht erhalten Sie einen Einblick auf den Zustand Ihrer
Anlage und konnen proaktiv Teile rechtzeitig tiber uns bestellen und aus-
tauschen.

SIE ERHALTEN:

B Detaillierte, vergleichbare Priifberichte
(Ihr ,Anlagen-Checkheft”)

B Beurteilung lber den VerschleiRgrad

B Empfehlungen und Angebote fiir die erforderlichen
Ersatz- und VerschleiRteile

B Empfehlungen, an welcher Stelle Ihre Wartung inten-
siviert werden sollte

PRINZING PFEIFFER
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ALLES AUS EINER
HAND

Auch nach der erfolgreichen Umsetzung stehen
wir [hnen weiterhin mit vollem Einsatz zur Seite.
Sei es durch Upgrades lhrer in die Jahre gekomme-
nen Anlage, eine kompetente Beratung zu Ersatz-
teilen oder durch maRgeschneiderte Betreuung
und Schulungen direkt bei Ihnen vor Ort. Unser er-
fahrenes Team ist jederzeit bereit, sich neuen Her-
ausforderungen zu stellen und ziigig die passende
Losung fir Sie zu finden. Mit unseren digitalen Pro-
dukten wie SmartParts und SmartCheck wird die
Bestellung von Ersatzteilen und die Wartung lhrer
Anlage noch einfacher und transparenter, wahrend
Ihre Maschinen gleichzeitig in einwandfreiem Zu-
stand bleiben.
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RETROFIT
STEIGERN SIE IHRE LEISTUNG

m Lieferung und Integration von
Handhabungs- systemen und Produkt-
priifeinrichtungen: Untermuffenhandling
und -reinigung, Produkthandhabung und
-priifung

B Upgrades von Steuerungen und Sicher-
heitseinrichtungen

m Data Analyzer zur Uberwachung und
Optimierung der Produktionsleistung

B Upgrades von hydraulischen und
elektrischen Komponentenintegration in
bestehende Anlagen

ERSATZTEILE
SCHNELLE LIEFERUNG

m Umfassende und kompetente Beratung
zu allen Fragen der optimalen Ersatzteil-
versorgung

m Angebote sind individuell auf Ihre
Anforderungen zugeschnitten

B Hochwertige Original-Ersatzteile
m Gewahrleistung

FORMEN

m Lieferung neuer Formen fiir Sofort-

entschalung und GielRbetonprodukte

B Reparatur und Wartung bestehender

Formen

B Formen-Upgrades mit zusatzlichen

Funktionen

SCHULUNGEN
MASSGESCHNEIDERT AUF IHRE
BEDURFNISSE

m Bedienerschulung, online und vor Ort
B Schulungen zu Service und Wartung
B Prozessoptimierung

SERVICE
IHR PERSONLICHER
ANSPRECHPARTNER

B Geplante Wartung und Instandhaltung
m Langfristige Dienstleistungen
H Online-Betreuung



UNSER

VERTRIEBSTEANM

Bjorn Brandt Andreas Bartuli Alexander Probst "Reda Guessous Thomas Linnert Thiago Leao Jan Nemitz

Managing Director Head of Sales Area Sales Director Area Sales Manager Area Sales Manager Area Sales Manager Head of Internal Sales
W I F
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() PRINZING PFEIFFER

Business Unit PRINZING PFEIFFER

Biiro Limburg Biiro Blaubeuren
Vinzenz-Pallotti-StralRe 3 Zum Weissen Jura 3

65552 Limburg | Germany 89143 Blaubeuren | Germany
Telefon: +49 2736 497 611

E-Mail: info@prinzing-pfeiffer.com

www.prinzing-pfeiffer.com

Fertigung Langenhahn

MSM Formenbau GmbH
Industriestralle 9
56459 Langenhahn | Germany

Fihrend durch Innovation,
Masa GmbH Erfahrung durch Tradition
Masa-Stralle 2 | 56626 Andernach | Germany seit 1862




